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หลกัสตูรอบรมการจดัการความปลอดภยัรถบรรทุก

สารเคมี

บริษทั ไทย เอม็เอม็เอ จาํกดั

(2 Hrs.)

Chemicals truck safety training 



TMMA Qualified Trainer (วิทยากรอบรม)



1. Safety contact

2. หลกัความปลอดภยัองคก์ร 9 ข้อ

3. กฎพิทกัษ์ชีวิต

4. นโยบายพฒันาอย่างยัง่ยืน THAI MMA

5. นโยบายการขบัข่ียานพาหนะ

6. ความเส่ียงและอนัตรายในกระบวนการผลิต MMA และ CCS แต่ละพืน้ท่ี 

7. ขัน้ตอนการตรวจสอบรถบรรทกุสารเคมี Chemicals Truck

8. ขัน้ตอนการ Load และขึน้ถงับรรจสุารเคมี รถตู้ Container

9. การควบคมุและป้องกนัอนัตรายจากการทาํงานเก่ียวกบัสารเคมี

10. การปฐมพยาบาลกรณีสมัผสัสารเคมีในกระบวนการผลิต

หวัข้อฝึกอบรม
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Value Contact



SAFETY CONTACT
มาตรการป้องกนั COVID-19



ภรดิา สุวรรณรกัษ์

( SHE Admin)

Email: TMMA-Safety@scg.com

SHE TMMA@scg.com

Tel. 038-911750 

ช่องทางการติดต่อ

สมร เพยีซา้ย

( Helper Safety Officer)

(Environmental Admin)

ผงัองคก์รหน่วยงานความปลอดภยั TMMA

ธรีสทิธ ิธรรมษา

(Safety system Engineer)

โชคชยั กาญจนะ 

(SHE Manager)

เพชรวไิล ไชยนามวนั 

(Safety System Engineer)

เบญจมาศ ภผูาคุณ

(Environmental Engineer)

มานพ จนัทรก์ระจ่าง

( Safety Officer )

(MMA#1)

เกรยีงไกร สุขสวสัดิ ์

( Safety Officer)

(MMA#2)

ธรรมชาต ิโรจน์สุวณชิกร

(Safety Officer)

(CCS Plant )

Refer : Thai MMA.Co.Ltd

mailto:TMMA-Safety@scg.com


Safety Vision
วิสยัทศัน์ด้านความปลอดภยั

“วฒันธรรมความปลอดภยัในการทาํงานของเรา คือต้องไม่ยอม

ให้เกิดการบาดเจบ็และความสญูเสียใดๆ จากอบุติัเหตใุนการ

ทาํงาน 

(Zero Tolerance to Injury and Incident is Our Safe Work 

Culture)”

คุณธนวงษ์  อารยีร์ชัชกุล

กรรมการผูจ้ดัการใหญ่ 

SCG Chemicals 

7/150

Presenter Notes
Presentation Notes
“พี่ขอขยายความวิสัยทัศน์ของวัฒนธรรมด้านความปลอดภัย เพื่อความเข้าใจง่ายขึ้น คล้ายกับ อุบัติเหตุเป็นศูนย์ แต่อยากให้คำพูดเข้าไปอยู่ในใจเรา คือ เราจะไม่มีการต่อรองเรื่อง Safety ไม่มีการบาดเจ็บในการทำงานคล้ายๆ กับ ไม่ปลอดภัยต้องไม่ทำ พี่อยากให้เป็นวัฒนธรรมการทำงานแบบใหม่ของพวกเรา หวังว่าทุกคนตระหนักอยู่แล้วและจะต้องปฏิบัติอย่างเข้มงวด ถ้าผู้บังคับบัญชาเห็นว่าการทำงานอะไรที่เห็นว่าไม่ปลอดภัย ต้องอย่าปล่อยผ่าน และขอให้ Safety เป็นเรื่องอันดับหนึ่งที่มาก่อนทุกเรื่อง”




�b �č ć �g�ff�
Refer : Thai MMA.Co.Ltd



9 หลกัการความปลอดภยัขององคก์ร
(9 Safety Principles)

Click >>



Click >>



• ห้ามขบัข่ีเม่ือมีการด่ืมเคร่ืองด่ืมท่ีมีแอลกอฮอล์

• ห้ามใช้โทรศพัท์เคล่ือนท่ี เว้นแต่มีการใช้อปุกรณ์เสริม สาํหรบัการสนทนาโดยผู้ขบัข่ีไม่

ต้องถือหรือจบัโทรศพัท์เคล่ือนท่ีนัน้

• ต้องสวมหมวกนิรภยัขณะขบัข่ีและโดยสารรถจกัรยานยนต(์ต้องแบบเตม็ใบเท่านัน้)

• ต้องคาดเขม็ขดันิรภยั (รวมทัง้คนนัง่ตอนหน้าด้วย)

• ไม่ฝ่าฝืนสญัญาณไฟจราจร เคร่ืองหมายจราจรต่างๆ

นโยบายและบทลงโทษ กรณีขบัข่ียานพาหนะ



บทลงโทษกรณีฝ่าฝืนกฎพิทกัษ์ชิวิต



บทลงโทษกรณีฝ่าฝืนกฎพิทกัษ์ชิวิต



 ลกัขโมยทรพัยสิ์น

 ทะเลาะวิวาทและทาํร้ายร่างกาย

 เล่นการพนันใน พืน้ท่ีบริษทั

 กระทาํการใดๆ ท่ีผิดต่อกฎหมาย หรือต้องโทษถึงท่ีสดุให้จาํคกุ

 เจตนา ฝ่าฝืนกฎระเบยีบ ของบริษทั จนทาํให้เกิดอบุติัเหตุ

 เมาสรุาเข้ามาในโรงงาน

 ฝ่าฝืนกฎจราจร, การผา่นเข้า-ออก , ใช้วาจาไม่สภุาพชวนให้มี

การทะเลาะวิวาทหรือยัว่ย ุเป็นต้น

บทลงโทษกรณีฝ่าฝืน และ การ BLACK LIST :

การลกัขโมยทรพัยส์นิ ไมว่า่จะเล็กนอ้ย
เพยีงใดก็ตาม จะถกูจับกมุ และ ดําเนนิคดตีาม

กฏหมาย โดยจะถกูขึน้เป็นบัญชดํีา 
( BLACK LIST ) ประวตัจิะถกูสง่ไปทัง้ เครอื
SCG ท่ัวประเทศ โดยจะไมไ่ดรั้บอนุญาตให ้

เขา้มาทํางานอกีในบรษัิท SCG ไมว่า่กรณีใดๆ

ทางบรษัิท มกีลอ้งวงจร
ปิด CCTV เพือ่ป้องกนั

การโจรกรรมอยูท่ั่ว
โรงงาน รวมถงึรอบรัว้

โรงงานดว้ย

http://images.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.thaimarketpost.com/classifieds/item/P01028859.jpg&imgrefurl=http://www.thaimarketpost.com/classifieds/mbdetail.php?id=P01028859&usg=__fJd08KozuFgOQtjDVpn2Qdvg-EM=&h=361&w=550&sz=34&hl=th&start=1&tbnid=l25Zwv7970XeFM:&tbnh=87&tbnw=133&prev=/images?q=%E0%B8%81%E0%B8%A5%E0%B9%89%E0%B8%AD%E0%B8%87%E0%B8%A7%E0%B8%87%E0%B8%88%E0%B8%A3%E0%B8%9B%E0%B8%B4%E0%B8%94&gbv=2&hl=th
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MMA1

MMA2จดุรววมพลท่ี 2
หน้าอาคารเทคนิค

1

จดุรวมพลของ MMA & Contact Point

จุดรววมพลที ่3
ใน CCR

จุดรววมพลที ่1
ข้างประตู G-1

Refer : Thai MMA.Co.Ltd

Presenter Notes
Presentation Notes
We have  2 assemble point  in font of Rachapuek room and in CCR building. When you hear alarm signal we will take you to that area. And every weds day we will test fire alarm in the noon. Add  scenario case when have gas leaked form other area ( M1,2 ) where the way we go to CCR for safely. 



จดุรวมพลของ CCS & Contact Point

ISBL

OSBL

Smoking Point

Inside CCR 
(a�ǽðêď�è ć �g 2)

บรเิวณ Gate - 1
(a�ǽðêď�è ć �g 1)

Refer : Thai MMA.Co.Ltd



จดุรวมพลของ Site 3

Refer : Thai MMA.Co.Ltd



พืน้ทีส่บูบหุร ีม่ ี2 จดุ

Refer : Thai MMA.Co.Ltd



ตอ้งปฏบิตัติามกฎความปลอดภยัตามป้ายเตอืน
ความปลอดภยั ( Safety Sign ) อยา่งเครง่ครดั

หา้มพกพา หรอื นําอปุกรณ์ทีก่อ่ใหเ้กดิ
ประกายไฟเขา้เขตกระบวนการผลติ

หา้ม ผูท้ีไ่มไ่ดม้หีนา้ทีเ่กีย่วขอ้งใช ้
เครือ่งจักรและอปุกรณ์ หรอืเครือ่งมอื
กอ่นไดรั้บอนุญาต

ต้องปฏิบติัตามกฎระเบียบความปลอดภยั และหน้าวสัดติุดไฟ 

หรือ อาหารเข้าพืน้ท่ีกระบวนการผลิต 



พนกังานและคูธุ่รกจิตอ้ง Scan บตัรเขา้ – ออก หรอืลงลายมอืชือ่ ทกุคร ัง้ พรอ้มใหค้วามรว่มมอืในการตรวจคน้

การเขา้ในพืน้ทีโ่รงงาน เขต ISBL



กฎความปลอดภยัทัว่ไปในการทาํงาน

ป้ายเตือนอนัตราย
การใช้สีเพ่ือความปลอดภยั : สีท่ีใช้เพ่ือความปลอดภยัท่ีใช้

เป็นมาตรฐานสากล มีทัง้หมด 4 สี

ป้ายสีแดง : หยดุ,หา้ม,จุดตดิตัง้อปุกรณ์
ฉุกเฉิน

ป้ายสีน้ําเงิน : บงัคบัใหป้ฏบิตัิ

ป้ายสีเหลือง : ระวงัมอีนัตราย

ป้ายสีเขียว : แสดงความ

ปลอดภยั



1. Plant Alarm
1.1 Plant Emergency Alarm

สญัญาณ Plant Emergency Alarm จะดงัขึน้เมือ่กดปุ่ มสญัญาณในหอ้ง CCR และตอ่สญัญาณ Common 
Alarm จาก TMMA และโรงงานขา้งเคยีง มาแสดงผลที ่Emergency Center ซึง่ผูจ้ดัการกะจะเป็นผูส้ ัง่การให ้
Board Man ของแตล่ะ Plant กด ซึง่ลกัษณะสญัญาณเป็นดงันี้

เสยีง Alarm จะดงัขึน้ทีโ่รงงานทีเ่กดิเหตฉุุกเฉินและ Emergency Center (EC) มหีนา้ทีแ่จง้ภาวะฉุกเฉิน ผ่านระบบ 

Intercom System ไปยงัพืน้ทีโ่รงงานอืน่ๆ พรอ้มทัง้แจง้ให ้Emergency On call ทราบทางโทรศพัท ์หรอืวทิยุ
ประกาศขอ้ความ

“ขณะนีเ้กดิเหตกุารณ ์_____ (ชนิด) _____ ทีบ่รเิวณ _____ในโรงงาน ____ ขอใหทุ้กคนปฏบิตัติามแผนฉุกเฉิน”

60  วนิาที

1.2 All Clear Alarm (เหตกุารณเ์ขา้สูภ่าวะปกต)ิ
สญัญาณนีจ้ะถกูสง่จากโรงงานทีเ่กดิเหตฉุุกเฉินกอ่นและจะถกูถา่ยทอดไปยงัจดุตา่งๆ ผ่านทางเสยีงตามสาย ,วทิย ุTrunk 

Radio , โดย Board man ของโรงงานทีเ่กดิเหต ุและ Emergency Center(EC)

เสยีง Alarm จะดงัขึน้ทีโ่รงงานทีเ่กดิเหตฉุุกเฉินและ Emergency Center (EC) มหีนา้ทีแ่จง้ภาวะฉุกเฉิน ผ่านระบบ 
Intercom System ไปยงัพืน้ทีโ่รงงานอืน่ๆ พรอ้มทัง้แจง้ให ้Emergency on call ทราบทางโทรศพัท ์หรอืวทิยุ

ประกาศขอ้ความ
“ขณะนีภ้าวะฉุกเฉินโรงงาน ________ ไดก้ลบัเขา้สูภ่าวะปกตแิลว้ขอใหทุ้กคนกลบัเขา้ทํางานตามปกต,ิ สว่น Work Permit ทุก

ชนิดตอ้งการขออนุญาตทํางานใหม่ทัง้หมด”

60  วนิาที

ระบบสญัญาน Alarm แจง้เหตภุายในบรษิทัฯ



1.3 Evacuation Alarm (การประกาศอพยพ)
ผูท้ีม่อีาํนาจตดัสนิใจสัง่การใหอ้พยพไดแ้ก ่Emergency Manager (EM) โดยประกาศ

ผ่านทางเสยีงตามสาย, Paging, โดยมกีารแจง้ขอ้มูลของสารเคม,ี ทศิทางลม, ความเรว็ลม
ดว้ยสญัญาณ

ประกาศขอ้ความ
“ขณะนีภ้าวะฉุกเฉิน ชนิด _____ในโรงงาน ______โดยมทีศิทางลม ______ ขอใหทุ้กคน

ทีอ่ยูใ่นพืน้ที ่________ทัง้หมดทาํการอพยพไปยงั _________ ทนัท”ี
การปฏบิตัิ

ผูท้ีอ่ยูใ่ตล้มของจดุเกดิเหตตุอ้ง Stand by และเตรยีมอปุกรณป้์องกนัภยัสว่นบคุคลทํา
การอพยพ สว่นเจา้ของพืน้ทีม่หีนา้ทีใ่นการจดัเตรยีมอปุกรณป้์องกนัภยัทีเ่หมาะสมทีต่อ้งใช ้
ในการอพยพใหม้เีพยีงพอและสามารถใชง้านไดต้ลอดเวลา

60  วนิาที

ระบบสญัญาน Alarm แจง้เหตภุายในบรษิทัฯ



การตรวจสอบสภาพรถบรรทกุ
สารเคมี



รายการท่ีตรวจสภาพรถบรรทกุสารเคมี

No…………………

  วนั/เดือน/ปี ที�ตรวจ_______________________ชื�อบริษัทเจ้าของรถ ________________________ ทะเบียนรถ _____________________

  สี_________________ยี�ห้อ________________ทะเบียนพ่วงท้าย ______________________ผลิตภณัฑ์ขนถ่าย ____________________

รถใหม่ รถเก่าต่ออายุ อื�น ๆ _______________________

สภาพ

มี ไม่มี ไม่จําเป็น

2.1 ไฟแสงสว่าง , ไฟเล ี�ยวซ้าย /ขวา,ไฟฉุกเฉิน

2.2 ไฟหรี� , ไฟถอยหลงั ,ไฟเบรก,ไฟส่องป้ายทะเบียน

2.3 สภาพสายไฟและจุดข้อต่อ

2.4 แบตเตอรี�และฝาครอบ

2.5 สภาพล้อหน้า/หลงัและยางอะไหล่

2.6 ประสทิธิภาพเบรกเท้า /มือ

2.7 สภาพหม้อลมเบรก

2.8 ฝาครอบหวัขนถ่าย

2.9 Guard ป้องกนัหวัขนถ่าย (Bottom load)

2.10 ฝาครอบ Vapor Return line 

2.11 ความสะอาดบนหลงัคารถ

2.12 ถงัดับเพลงิ 2 ถงั

2.13 ท่อกนัประกายไฟ

2.14 กรวยจราจร 2 อนั / ไฟฉุกเฉิน 

2.15 ถงันํ�าล้างมือ

2.16 ติดตั�ง Seat belt

2.17 ท ี�ปัดนํ�าฝน กระจกมองด้านข้าง /หลงั

หมวกนิรภัย,สายรัดคาง,รองเท้านิรภัย,แว่นตานิรภัย

และหน้ากากกนัสารเคมี

2.19 ป้าย UN และสญัลกัษณ์ตามกฎหมาย

2.2 SDS

2.21 ป้ายความเร็ว  /ป้ายบอกพ่วงท้าย/สาํเนาติดตั�ง GPS

2.22 สาํเนาใบขับขี�ชนิดท ี� 4

2.23 สาํเนาจดทะเบียน , เสยีภาษีและประกนัภัยรถยนต์

2.24 สาํเนาทะเบียนแท้งยึดติดถาวรกบัตัวรถ

2.25 หมอนรองล้อ 2 อนั

2.26  Level Gauge  ต้องมองเหน็ได้ชัดเจน

2.27 อื�น ๆ ระบุ ___________________________

___________________________________

ผลการตรวจสอบด้าน Safety  ครั�งที� 1

Safety             ผ่าน    Operation

           ไม่ผ่าน เพราะ _________________________ ลงชื�อ __________________________

             _______________________________________          ( )

             ลงชื�อ __________________________        ( รับทราบผลการตรวจทางด้าน Safety )

ผลการตรวจสอบด้าน Safety  ครั�งที� 2

Safety           ผ่าน Operation

           ไม่ผ่าน เพราะ _________________________ ลงชื�อ __________________________

             _______________________________________           ( )
             ลงชื�อ __________________________        ( รับทราบผลการตรวจทางด้าน Safety )

หมายเหตุ    การตรวจสภาพความปลอดภยัรถบรรทุกสารเคมดีําเนนิการเพื�อตรวจสอบสภาพความปลอดภยัโดยทั�วไป

       เพื�อให้เกิดความมั�นใจว่ารถที�จะเข้าทําการขน -ถ่าย ผลิตภณัฑ์ในเขตบริษัท ฯ มคีวามปลอดภยัเพียงพอ

SE-F-0048-003

แบบฟอร์มบันทึกการตรวจสภาพรถบรรทุกสารเคมี

รายการตรวจ

2.18

หมายเหตุ

หากผา่นการตรวจสอบแล้วจะได้รบั Sticker

สูญญากาศ ติดท่ีหน้ารถบรรทุกสารเคมี

แบบฟอรม์การตรวจสอบรถบรรทุกสารเคมี



รายการท่ีตรวจสภาพรถบรรทุกสารเคมีก่อนทาํการ load

2.1 ไฟแสงสว่าง , ไฟเล ี�ยวซ้าย /ขวา,ไฟฉุกเฉิน

2.2 ไฟหรี� , ไฟถอยหลงั ,ไฟเบรก,ไฟส่องป้ายทะเบียน

2.3 สภาพสายไฟและจุดข้อต่อ

2.4 แบตเตอรี�และฝาครอบ

2.5 สภาพล้อหน้า/หลงัและยางอะไหล่

รายการตรวจ

2.2
2.1

2.5
2.3

2.4



2.9

2.12

2.10

2.8

2.11

2.6 ประสทิธิภาพเบรกเท้า /มือ

2.7 สภาพหม้อลมเบรก

2.8 ฝาครอบหวัขนถ่าย

2.9 Guard ป้องกนัหวัขนถ่าย (Bottom load)

2.10 ฝาครอบ Vapor Return line 

2.11 ความสะอาดบนหลงัคารถ

2.12 ถงัดับเพลงิ 2 ถงั

ไ

รายการท่ีตรวจสภาพรถบรรทุกสารเคมีก่อนทาํการ load



2.13 ท่อกนัประกายไฟ

2.14 กรวยจราจร 2 อนั / ไฟฉุกเฉิน 

2.15 ถงันํ�าล้างมือ

2.16 ติดตั�ง Seat belt

2.17 ท ี�ปัดนํ�าฝน กระจกมองด้านข้าง /หลงั

หมวกนิรภัย,สายรัดคาง,รองเท้านิรภัย,แว่นตานิรภัย

และหน้ากากกนัสารเคมี

  

2.18

2.13

2.14

2.15

2.17

2.18

รายการท่ีตรวจสภาพรถบรรทุกสารเคมีก่อนทาํการ load



2.21 ป้ายความเร็ว  /ป้ายบอกพ่วงท้าย/สาํเนาติดตั�ง GPS

2.22 สาํเนาใบขับขี�ชนิดท ี� 4

2.23 สาํเนาจดทะเบียน , เสยีภาษีและประกนัภัยรถยนต์

2.24 สาํเนาทะเบียนแท้งยึดติดถาวรกบัตัวรถ

2.25 หมอนรองล้อ 2 อนั

2.26  Level Gauge  ต้องมองเหน็ได้ชัดเจน

2.21

2.25

รายการท่ีตรวจสภาพรถบรรทุกสารเคมีก่อนทาํการ load



ď�bð�å�č ć �ę�ę�ē �đ



สภาพท่ีไม่พร้อมใช้งาน



ขัน้ตอนการโหลดรถสารเคมี

รายละเอียดตาม VDO นาทีท่ี 2.07 –

3.15

วางหมอนหนุนล้อหน้าหลงั ล้อต้นกาํลงั

ตรวจสภาพรถบรรทุกสารเคมี และติด 

Sticker

คาดเขม็ขดั และ สวมหน้ากากกรองสารเคมี



Safety @ Chemical Loading
TMMA



1.Loading รบัตารางขนส่งประจาํวนั จาก Sale 2.พิมพเ์อกสารใบส่งสินค้า(DO) 3.รถรบัสินค้าส่ง TO ให้ Loading สาํหรบัสินค้าท่ี

เข้ามารบั

4.รถรบัสินค้าเข้าเคร่ืองชัง่ เพ่ือชัง่น้ําหนัก

เบา

5. ทาํการชัง่น้ําหนักเบา  พร้อมพิมพ ์ใบสัง่

จ่ายสินค้า  เพ่ือให้พนักงานขบัรถ นํามาส่ง

ให้กบัพนักงาน Load สินค้า

6. พนักงาน Load สินค้า กาํหนดช่อง Load

สินค้า ตามพืน้ท่ีกาํหนด

ขัน้ตอนการจ่ายสินค้า



6.1นํารถรบัสินค้า เข้าเทียบช่องจ่ายสินค้า 

ตามท่ีกาํหนด

6.2 ต่อสาย Ground  เข้ากบัตวัรถรบัสินค้า6.1 นําไม้หมอนรองล้อ เพ่ือป้องกนัการ

เคล่ือน

7.ต่อสาย (Flexible Hose)  เข้ากบัจดุต่อรบัสารของรถรบัสินค้า

พร้อม test จดุต่อด้วยแรงดนั 0.5 kg/cm2g

6.3 ตรวจสภาพรถตาม แบบประเมินผลการ

ตรวจสอบสภาพรถก่อนรบัสินค้าและส่งมอบ

สารเคมี 

HIGHLY CONFIDENTIAL Do Not Distribute © 2017

ขัน้ตอนการจ่ายสินค้า



8.1พนักงาน Load สินค้า  เติม Inhibitor 

ท่ีเตรียมไว้แล้ว  ลงภายใน Tank 

9. ตัง้ค่า Set Flow Meter   และ ตัง้ค่า

Set  ตวัเลขปริมาณการ Load สินค้า

10. หลงัเติมสินค้าเสรจ็ ติดซีล ตามเอกสาร

กาํกบัใบซีล

8. ตรวจสอบภายใน Tank  ดส่ิูงสกปรก / น้ํา / ของเหลว และส่ิงแปลกปลอม ท่ีอาจมีผลกระทบต่อคณุภาพ

สินค้า / สนิม / ผงโลหะ

11.รถรบัสินค้าเข้าเคร่ืองชัง่ เพ่ือชัง่น้ําหนัก

ออก

HIGHLY CONFIDENTIAL Do Not Distribute © 2017

ขัน้ตอนการจ่ายสินค้า



DEVIVERY ORDER

12. พิมพเ์อกสารการส่งสินค้าให้กบัรถรบั

สิบค้า

12.1 DEVIVERY ORDER

12.2 ใบชัง่น้ําหนัก

12.3 ใบรบัรองคณุภาพสินค้า (COA 

)

12.4 เอกสารกาํกบัใบซีล 

12.5 แบบประเมินผลการตรวจสอบสภาพ

รถก่อนรบัสินค้าและส่งมอบสารเคมี 

HIGHLY CONFIDENTIAL Do Not Distribute © 2017

ขัน้ตอนการจ่ายสินค้า



1.2 ติดเลขกาํกบัถงัทุกใบท่ีผา่นการตรวจสภาพ  พร้อม 

Scan รบัถงัเปล่าเข้าระบบ
2.1 ขัน้ตอนการเติม Product

2.2. เตรียม Inhibitor3.1 เตรียมถงั เช่น ติด SDS เติม Inhibitor3.1. เตรียมเคร่ือง fill drum

1.1 ขัน้ตอนการรบัถงั ตรวจสอบสภาพถงั ภายใน 

บบุ  สีลอก ชุ่ม

HIGHLY CONFIDENTIAL Do Not Distribute © 2017

ขัน้ตอน fill drum



4.1ให้ Scan Barcode เลขกาํกบัถงั เพ่ือตดั Stock ถงั

เปล่าออก

4.2 fill drum 

4.3 Scan  Barcode  เพ่ือรบัเข้าผลิตภณัฑ ์(ถงั)  เพ่ือรอการส่งสินค้า

5.0 ย้ายเข้าท่ีจดัเก้บสินค้าเพ่ือรอการส่งสินค้า

HIGHLY CONFIDENTIAL Do Not Distribute © 2017

ขัน้ตอน fill drum



MMA i-BMAN-BMAMAA

filling Machine

Furnace

Vent system to Furnace 

Tank 

Vent system return to tank 

HIGHLY CONFIDENTIAL Do Not Distribute © 2017

Vent system





Step : 1

ขัน้ตอนเตรียม ...

1. นําพาเลท ขนาด กวา้ง 110 cm x ยาว 110 cm x สงู 10 cm

2. จดัวางถงั 200 ลติร  บนพาเลท  4 ใบ

3. รดัเหลก็ ถงั 200 ลติร  ทัง้ 4 ใบ ทีว่างบนพาเลท เพือ่ป้องกนัตก



Step : 2

bðêaēęċ  � ê�ďēďċ �ðæ �� ę���ģč b��� ęč �ć č �č ęð�

Step : 3

ðę���ģč  ǽ�êđ����ċ  ���gęç�ę�� ffč ðęđ�ç�ģęč ċ č ��ģč
b��� ęč �ć č �č ęð�

1

2

Step : 1

ตรวจสอบ ความสมบรูณ์ของพืน้ตูค้อนเทนเนอรแ์ละตรวจสอบสิง่ปลอมปนวา่ไม่

มตีดิมากบัตูร้บัสนิคา้

Remark กรณีพบวา่ตูส้นิคา้พืน้ชาํรุดหรอืสภาพไมพ่รอ้มใชง้านใหแ้จง้เจา้ของ

งานเพือ่แจง้เจา้ของตูเ้พือ่ทาํการแกไ้ขตามขัน้ตอนต่อไป

-เปลีย่นตูส้นิคา้ใหม ่กรณีสภาพไมส่ามารถแกไ้ขได้

-ปไูมร้องพืน้ใหม ่กรณีเจา้ของตูแ้จง้ใหป้ไูมร้อง

Step : 2

รองพืน้ ดว้ยผา้ใบ เพือ่ป้องกนัรอยเป้ือนบนพืน้

ตูค้อนเทนเนอร์

1

2





Step : 3

- ตรวจสอบ ความสมบรูณ์ของถงับรรจสุนิคา้และตดิ

SDS / Shipping  mark ฯลฯ ต่างๆของงานทีจ่ะจา่ย

สนิคา้ และตรวจสอบสิง่ปลอมปนวา่ไมม่ปีลอมปนตดิ

กบัถงับรรจสุนิคา้ เชน่ ง ู,ตะขาบ ,ตุ๊กแก ฯลฯ

- ทางพนกังานรถบรรทุกขนสง่ ลกูคา้ในประเทศรบัใบจา่ยสนิคา้สง่ใหท้างทมีขึน้สนิคา้ TMMA

ผูช้ว่ย TMMA สแกนใบสัง่จา่ยและสแกนจา่ย สนิคา้ order ลกูคา้ในประเทศทีอ่ยูต่รงจดุวาง



Step : 4

บรรจุ Drum + พาเลทเขา้ตูค้อนเทนเนอร ์ดว้ย Forklift และตรวจสอบสิง่

ปลอมปนวา่ไมม่ตีดิมากบั pallet และถงัสนิคา้ก่อนบรรจุเขา้ตู้

Step : 5

จดัวาง  บรรจ ุDrum + พาเลท 

เขา้ตูค้อนเทนเนอร์



Step : 6
ขัน้ตอนการ Seal ตูค้อนเทนเนอร ์

ขัน้ที ่1 เมื่อบรรจุถงั + พาเลท ครบตามจาํนวน  ทาํการปิดตู้

ข ัน้ที ่2 Seal ทีล่อ็คตู ้ แยกเป็น

2.1 Seal จาก Shipping      /     2.2 Seal จาก TMMA

2.1

2.2



Step : 7
ขัน้ตอน ตดิ UN Number

UN Number ตาม Product

ด้านหลงั

ติด UN Number ท้ง 4 ด้าน (ตู้คอนเทนเนอร)์

ด้านหน้า ด้านซ้าย ด้านขวา





Step : 1

Step : 2

รองพืน้ ดว้ยผา้ใบ เพือ่ป้องกนัรอยเป้ือนบนพืน้

ตูค้อนเทนเนอร์

1

2

ตรวจสอบ ความสมบรูณ์ของพืน้ตูค้อนเทนเนอรแ์ละตรวจสอบสิง่ปลอมปนวา่ไม่

มตีดิมากบัตูร้บัสนิคา้

Remark กรณีพบวา่ตูส้นิคา้พืน้ชาํรุดหรอืสภาพไมพ่รอ้มใชง้านใหแ้จง้เจา้ของ

งานเพือ่แจง้เจา้ของตูเ้พือ่ทาํการแกไ้ขตามขัน้ตอนต่อไป

-เปลีย่นตูส้นิคา้ใหม ่กรณีสภาพไมส่ามารถแกไ้ขได้

-ปไูมร้องพืน้ใหม ่กรณีเจา้ของตูแ้จง้ใหป้ไูมร้อง





Step : 3

- ตรวจสอบ ความสมบรูณ์ของถงับรรจุสนิคา้และตดิ SDS / Shipping

mark ฯลฯ ต่างๆของงานทีจ่ะจา่ยสนิคา้ และตรวจสอบสิง่ปลอมปนวา่

ไมม่ปีลอมปนตดิกบัถงับรรจุสนิคา้ เชน่ ง ู,ตะขาบ ,ตุ๊กแก ฯลฯ

- ทางพนกังานรถบรรทุกขนสง่ ลกูคา้ในประเทศรบัใบจา่ยสนิคา้สง่ใหท้างทมีขึน้สนิคา้ TMMA ผูช้ว่ย TMMA สแกนใบสัง่จา่ยและ

สแกนจา่ย สนิคา้ order ลกูคา้ในประเทศทีอ่ยูต่รงจุดวาง



Step : 4

บรรจุ Drum เขา้ตูค้อนเทนเนอร ์ดว้ย Forklift

Step : 5

วธิจีดัวางการบรรจุ Drum เขา้ตูค้อนเทนเนอร์

1

2



Bottom row
Top row

Bottom row

Top row

วธิบีรรจุถงัทีผ่ดิ

ผลทาํใหถ้งับุบได้

วธิบีรรจุถงัทีถู่กตอ้ง

เพือ่ป้องกนัถงับุบ

วิธีการวางถงัไมใ่ห้ถงับบุStep : 5.1

วธิบีรรจุถงั MAAจะมกีารรองดว้ย

ไมก้ระดานเพิม่เตมิ



Step : 6

ขัน้ตอนการรดัเหลก็ . เพ่ือป้องกนัถงัตก

1

2



Step : 7 รปูแบบการรดัเหลก็ . เพ่ือป้องกนัถงัตก

1

รปูแบบที ่1 ..  บรรจุถงัเตม็พืน้ทีตู่ค้อนเทนเนอร์

ชัน้ลา่ง : จดัวางเตม็พืน้ที ่(40 ใบ)

ชัน้บน : จดัวางเตม็พืน้ที ่(40 ใบ)

รปูแบบที ่2 ..  บรรจุถงัไมเ่ตม็พืน้ทีตู่ค้อนเทนเนอร์

ชัน้ลา่ง : จดัวางเตม็พืน้ที ่(40 ใบ)

ชัน้บน : จดัวางไมเ่ตม็พืน้ที ่(40 ใบ)

รปูแบบที ่3 ..  บรรจุถงัจดัวางชัน้ลา่งอยา่งเดยีว

ชัน้ลา่ง : จดัวางเตม็พืน้ที ่(40 ใบ)

ชัน้บน : ไมไ่ดจ้ดัวาง



Step : 8 ขัน้ตอนการ Seal ตู้คอนเทนเนอร ์

ขัน้ที ่1 เมื่อบรรจุถงัครบตามจาํนวน 

+ รดัเหลก็จนเสรจ็  ทาํการปิดตู้

ข ัน้ที ่2 Seal ทีล่อ็คตู ้ แยกเป็น

2.1 Seal จาก Shipping

2.2 Seal จาก TMMA

1 2

2.1

2.2



Step : 9
ขัน้ตอน ตดิ UN Number

UN Number ตาม Product

ด้านหลงั

ติด UN Number ท้ง 4 ด้าน (ตู้คอนเทนเนอร)์

ด้านหน้า ด้านซ้าย ด้านขวา





Step : 1

- ตรวจสอบ ความสมบรูณ์ของถงับรรจุสนิคา้และตดิ SDS / Shipping

mark ฯลฯ ต่างๆของงานทีจ่ะจา่ยสนิคา้ และตรวจสอบสิง่ปลอมปนวา่

ไมม่ปีลอมปนตดิกบัถงับรรจุสนิคา้ เชน่ ง ู,ตะขาบ ,ตุ๊กแก ฯลฯ

- ทางพนกังานรถบรรทุกขนสง่ ลกูคา้ในประเทศรบัใบจา่ยสนิคา้สง่ใหท้างทมีขึน้สนิคา้ TMMA ผูช้ว่ย TMMA สแกนใบสัง่จา่ยและ

สแกนจา่ย สนิคา้ order ลกูคา้ในประเทศทีอ่ยูต่รงจุดวาง



Step : 2

รถบรรทุกขนสง่ ลกูคา้ในประเทศมาถงึบรษิทั

พนกังานขบั Forklift ตรวจสอบ Location ทีจ่า่ยสนิคา้ 

Step : 3
พนกังานขบั Forklift  ทาํการบรรจุถงั 200 ลติรตรวจสอบ ความสมบรูณ์ของตูแ้ละตรวจสอบสิง่ปลอมปนวา่ไมม่ี

ตดิมากบัตูร้บัสนิคา้  ตาม order และ Location ทีจ่า่ยสนิคา้  ขึน้บนรถบรรทุก



Step : 6

แรงงาน ผูร้บัเหมาขนสง่ ลาํเลยีงถงัเขา้จดัเกบ็ภายในรถบรรทุก

Step : 7

การเรยีงจดัเกบ็ภายในรถบรรทุก  โดยแรงงานผูร้บัเหมาขนสง่



Step : 8

แรงงาน ผูร้บัเหมาขนสง่ ใชอุ้ปกรณ์รดัถงัทัง้หมดใหแ้น่น เพือ่ป้องกนัถงัเคลื่อนที่

Step : 9

เมื่อขัน้ตอนรดัถงัใหแ้น่นเสรจ็เรยีบรอ้ย  ทาํการปิดประตูและลอ็คตูใ้หเ้รยีบรอ้ย

Ratchet  strap



การเรยีงจดัเกบ็ภายในรถบรรทุก   โดยแรงงานผูร้บัเหมาขนสง่

Full Truck



การเรยีงจดัเกบ็ภายในรถบรรทุก  โดยแรงงานผูร้บัเหมาขนสง่

แบบไมเ่ตม็คนั



10 wheel Lorry : 2.45*15.10*3.60



Semi Trailer : 2.45*8.85*3.40



Label : 60*80 cm.



Semi-Trailer’s  Picture



10 wheel ‘s Lorry Picture



Drum’s Picture



IBC Picture



Chemicals Management System
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ไม่ม ีสถิตกิารเกดิอุบัตเิหตุทีเ่กีย่วข้องกบัสารเคมี

การจัดการสารเคมแีละวตัถุอนัตราย



บัญชีรายการ การใช้สารเคม ีและวตัถุอนัตราย ของโรงงาน 

ทะเบยีนรายช่ือสารเคมทีีใ่ช้ในโรงงาน

76

6. การจัดการสารเคมแีละวตัถุอนัตราย

สอ.1 วอ.อก.7 บฉ.4

1 GO-1 Catalyst #2000 #2000/Catalyst house ไม่มีการ Stock ( อยู่ใน process ) PDS

2 GO-2 Catalyst #3000 #3000/Catalyst house ไม่มีการ Stock ( อยู่ใน process ) PDS

3 IER TBA #1000 #1000/Catalyst house ไม่มีการ Stock ( อยู่ใน process ) PDS

4 IER MMA #5000 #5000/Catalyst house ไม่มีการ Stock ( อยู่ใน process ) PDS

5 Pt-Catalyst #6000 #6000/Catalyst house ไม่มีการ Stock ( อยู่ใน process ) PDS

6 Potassium Nitrate #2000/3000 Catalyst house 1,000 PD /
7 Hydroquinone #7000 Catalyst house & Mini stock 7,000 PD / / 3

8 Phenothiazine #7000 Catalyst house & Mini stock 8,000 PD

10 Topanol A ( IONOL K98 ) #5000 Catalyst house 1,200 PD /
11 Hydroquinone Monoethylether MAA Ministock MMA#2 100 PD

12 Diethanolamine #7000 Catalyst house 10,973 PD /
13 Triethylenetetramine #7000 Catalyst house 800 PD /
14 Cupferron #7000 Catalyst house 200 PD

15 Antifoamer TSA #7000 Catalyst house 2,520 PD

16 Toluene #4000 Tank yard & BMA 435 PD / / 3

ลําดับ ชื่อสารเคมี Unit/ Process ที่นําไปการใช้งาน พื �นที่ในการจัดเก็บ
ปริมาณที่จัดเก็บสูงสุด

 (Kg)

หน่วยงานที่

รับผิดชอบ

การแจ้งหรือรายงานตามกฎหมาย

ทะเบียนรายการสารเคมี บริษัท Thai MMA ( โรงงาน Monomer )



SDS



ประเมนิความเส่ียงของสารเคมีและวัตถุอนัตราย ของโรงงาน

X = under standard temperature [25C, 1atm]

Example : Chemicals Interaction Matrix (CIM) For #5000 Unit
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การจัดการสารเคมแีละวตัถุอนัตราย

Chemical Interaction Matrix (CIM) For #5000 Unit
Plant #5000 
Unit     HHP (HHP/LHO)
Member
D/M/Y     15/2/2017

ChemName
2,4-DIMETHYL-6-TERT-

BUTYL PHENOL
CUPFERRON DIETHANOLAMINE DIVINYL BENZENE HYDROQUINONE METHACRYLIC ACID

2,4-DIMETHYL-6-TERT-BUTYL PHENOL X

CUPFERRON H X

DIETHANOLAMINE H H,E,F,T X

DIVINYL BENZENE N H,E,T H,E O

HYDROQUINONE N H,O H N X

METHACRYLIC ACID N H,E H,E N N O

METHANOL N H,T Y N N N

METHYL METHACRYLATE MONOMER N H,E H,E N N N

N-ISOPROPYL-N'-PHENYL-P-PHENYLENEDIAMINE H E Y H H H

NITROGEN N N Y N N N

OXYGEN H,F,T H,E,T H,E,F,T,O H,E,T H,F,T H,E

PHENOTHIAZINE H E Y H,E H,F,T H,E

POLYMERIC BEADS, EXPANDABLE N N Y N N N

SILICA, AMORPHOUS N N Y C N N

SODIUM HYDROXIDE SOLUTION H H,E,F H,F,O H,E H,O H,E

TOLUENE N Y Y N N N
WATER N H,E,F O N H,O N

KACHANON, OTSUKA, SARAWUT, AUTHEN, ATTACHAI, SAENGARUN, ORNUMA
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1.  ผูข้อ  ชื�อ-สกลุ…………………………..……..………….หนว่ยงาน…………………...………..….…...………………

2.  ชื�อสารเคม…ี…………..………….…..………….…………………………………….………………………………….

     ชื�อทางการคา้……...…..………....…..………….…………………………………….………………………………….

3.  ชื�อผูจ้าํหนา่ย………………...………….………...…………....………..……………...…………………………………

      ที�อยู…่…………………………….…….…………………….…..……..…….…………………………………….……

4.  นํามาใชง้านที�…………………………………………………อตัราการใช…้………..…………….…...…………..……

5.  สถานที�จดัเกบ็ในโรงงาน……………………….…………....…….……..………………..………………………………

     Condition  การจดัเกบ็………………….…….…....…………………….………………….……………………………

6.  ตาม พรบ.วตัถุอนัตราย จดัเป็นวตัถุอนัตราย ประเภท...................................................................................................

7.  ขอ้ควรระวงัเป็นพิเศษในการขนสง่…………….……..….……………......……...………………………………………

     ………………………………………………..………...…...……..………….……..……………………………………

8.  วธีิกาํจดัในกรณีหมดอายุหรือไมผ่า่น Spec……………….…...…....………...…..…..……………………………………

     …………………………………………………………………………..…..……..…………...…………………………

9.  เอกสารแนบดงัตอ่ไปนี�

Material Safety Data Sheet  (MSDS)

     สําเนาหลกัฐานการขอขึ�นทะเบียนจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม (ถา้ม)ี

     อื�น ระบ…ุ……………………………...…………………………………..………………………………………

      ………………………………………………………………………….…………………………………………

    ลงชื�อ…………………….……………. ลงชื�อ……………………………………….

                           (ผู้ขออนุญาต) ผู้รับรอง  (ระดับ ผจผ. ขึ�นไป)

9. ผลการพจิารณาโดยตัวแทนฝ่ายจัดการด้านสิ�งแวดล้อม (EMR)

ไมอ่นุมตัิให้นําสารเคมเีขา้ในโรงงาน

        อนุมตัิ โดยไมม่เีง่ือนไข

        อนุมตัิ โดยมเีงื�อนไขดงันี�  …………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………….

………………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………………

ลงชื�อ………………………...……………………..

(ตัวแทนฝ่ายจัดการด้านสิ�งแวดล้อม )

ใบคาํรอ้งขอนําสารเคมีเขา้มาในโรงงาน
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รายละเอยีดของข้อมูลต่างๆ

- MSDS

- Certificate of analysis ( COA)

- Specification ของผู้ขาย

- สําเนาหลกัฐานการขึน้ทะเบียน

จากกรมโรงงาน

- สถานทีจ่ดัเกบ็/สภาวะการจดัเกบ็

- วธีิการกาํจดั

- สถานทีใ่ช้งาน/การใช้งาน

- วธีิการขนส่ง

- ข้อควรระวงั
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6. การจัดการสารเคมแีละวตัถุอนัตราย

ระบบการจัดการสารเคม ีการร่ัวไหล อุบัตภิัย ทีส่่งผลกระทบต่อสุขภาพ 

affǽ�� �ċ  MSDS File

affǽ�� �ċ

bðêaēęċ  COA
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วอ อก 6

วอ อก 7
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6. การจัดการสารเคมแีละวตัถุอนัตราย

ระบบการจัดการสารเคม ีการร่ัวไหล อุบัตภิัย ทีส่่งผลกระทบต่อสุขภาพ 



ระบบการจัดการสารเคม ีการร่ัวไหล อุบัตภิัย ทีส่่งผลกระทบต่อสุขภาพ 

การจัดการสารเคมแีละวตัถุอนัตราย

แบบ สอ.๑ 

แบบบัญชีรายช่ือสารเคมอีนัตรายและรายละเอยีดข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมอีนัตราย 

วนัท่ี....17... เดือน....กุมภาพนัธ์..... พ.ศ. ..2558....... 

๑. ขอ้มูลเก่ียวกบัสารเคมีอนัตราย (Identification of the Hazardous Substance) 

๑.๑ ขอ้บ่งช้ีสารเคมี 

  ช่ือทางการคา้....... Ammonia.............................. ช่ือสารเคมี.......... Ammonia.......ช่ืออ่ืน..... Ammonia, Anhydrous..... 

  สูตรเคมี................. NH3............................................................................................................................. 

  CAS No. ………7664-41-7 …………………………………………………............……...…………… 

๑.๒ ผูผ้ลิต/ผูน้าํเขา้/..........Air Products and Chemicals, Inc............................................................................... 

   ท่ีอยู.่........... 7201 Hamilton Boulevard  Allentown, PA 18195-1501 ................................................... 

  โทรศพัท.์.........-...........โทรสาร........-....... โทรศพัทฉุ์กเฉิน..... (800) 523-9374. Continental U.S., Canada.    

  Email…………-………………………………………..........…………... 

๑.๓ ขอ้แนะนาํและขอ้จาํกดัในการใช.้....................ไวไฟและ เป็นพิษเม่ือสูดดม.................................................. 

๑.๔ การใชป้ระโยชน.์...........ใชง้านกบัระบบบาํบดันํ้ าเสีย...................................................................................... 

  ปริมาณสูงสุดท่ีมีไวใ้นครอบครอง........................2, 450  ลิตร.......................................................................... 

๑.๕ อ่ืนๆ..........................-............................................................................................................................... 

แบบ สอ.๑ 

แบบบัญชีรายช่ือสารเคมอีนัตรายและรายละเอยีดข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมอีนัตราย 

วนัท่ี...17...... เดือน.....กุมภาพนัธ์...... พ.ศ. ....2558...... 

๑. ขอ้มูลเก่ียวกบัสารเคมีอนัตราย (Identification of the Hazardous Substance) 

๑.๑ ขอ้บ่งช้ีสารเคมี 

  ช่ือทางการคา้....... Toluene........ ช่ือสารเคมี...... Toluene........ช่ืออ่ืน..... Toluene ; Methylbenzene........ 

  สูตรเคมี.................. C7H8................................................................................................ 

  CAS No. ………… 108-88-3 ………………………………………............……...…………… 

๑.๒ ผูผ้ลิต/ผูน้าํเขา้/.....เอเชียโซเวนท ์จดั ..................................................................................................................... 

   ท่ีอยู.่........7 ซอย 14 นิคมอุตสหกรรมตะวนัออก ..ต. มาบตาพดุ อ.เมือง..........ระยอง ........... 

  โทรศพัท.์........................................โทรสาร................................ โทรศพัทฉุ์กเฉิน................................ 

  Email……………………-……………………………..........…...…….………………..……………... 

๑.๓ ขอ้แนะนาํและขอ้จาํกดัในการใช.้.......ไวไฟสูง เป็นอนัตรายเม่ือสูดดม.............................. 

๑.๔ การใชป้ระโยชน.์.................การทาํงานกบักาวและสารยดึเกาะ,การผลิตสารก่ึงตวันาํ............................. 

       ปริมาณสูงสุดท่ีมีไวใ้นครอบครอง...............242 ton............................................................. 

๑.๕ อ่ืนๆ....................................-.......................................................................................................

รายการท่ี..........1..............  

ช่ือวตัถุอนัตรา.....Acetone................................................…...................…….. 

CAS.NO......67-64-1............... 

วตัถุอนัตรายชนิดท่ี       Ο 1      √  2      Ο 3 

ช่ือทางการคา้.... Acetone..............................................................................................................……… 

สูตรและอตัราส่วน.........-..............................................................................................................……….. 

ใบสาํคญัการข้ึนทะเบียน เลขท่ี วอ…….....-.....................ใบอนุญาต/ใบแจง้เลขท่ี.........-........................ 

ปริมาณทีรั่บเข้า (กก.) ปริมาณทีจ่่ายออก (กก.) 

1. ยอดยกมา     160

2. นาํเขา้ 9. ส่งออก

3. ผลิต 10. ขายในประเทศ (2) 

4. รับฝาก (1) 11. ฝาก (1) 

5. ซ้ือในประเทศ  (1)  320 kg 12. ใช้(3)                   160  kg

6.   อ่ืนๆ(4)(ระบุ..................................) 13.  อ่ืนๆ(4)(ระบุ...............................) 

7. รวมรับ (2+3+4+5+6)   320 kg 14. รวมจ่าย (9+10+11+12+13)    160 kg

15. คงเหลอืสะสม (8-14)     320 kg 

8. รวมทั้งส้ิน (1+7)    480 kg 16. รวมทั้งส้ิน (14+15)     480 kg 

หมายเหตุ 
(1) กรณีรับฝากหรือซ้ือในประเทศหรือฝาก ใหก้รอกรายละเอียดตามแบบ วอ./อก.7.2 ดงัน้ี  ลาํดบัท่ี  ช่ือผูฝ้ากหรือ

ช่ือผูข้ายหรือช่ือผูรั้บฝาก แลว้แต่กรณี เลขประจาํตวัผูเ้สียภาษี หมายเลขโทรศพัท ์และปริมาณ (กก.)
(2) กรณีขายในประเทศ ใหก้รอกรายละเอียดตามแบบ วอ./อก.7.2 ดงัน้ี ลาํดบัท่ี ช่ือผูซ้ื้อ เลขประจาํตวัผูเ้สียภาษี

หมายเลขโทรศพัท ์นาํไปใชใ้นกิจการ และปริมาณ (กก.)
(3) กรณีใช ้ใหก้รอกรายละเอียดตามแบบ วอ./อก.7.2 ดงัน้ี ลาํดบัท่ี นาํไปใชใ้นกิจการ  และปริมาณ (กก.)
(4) กรณีอ่ืนๆ (ระบุ....................) จะตอ้งระบุกรณีรับเขา้หรือจ่ายออก ตามแต่กรณี เช่น การใหแ้ละการรับ เป็นตน้

ใหก้รอกรายละเอียด  ตามแบบ วอ./อก.7.2 ดงัน้ี ลาํดบัท่ี ช่ือ เลขประจาํตวัผูเ้สียภาษี หมายเลขโทรศพัท ์นาํไปใช ้

ในกิจการ และปริมาณ (กก.) 

แบบวอ./อก.7.1 

วอ.อก 7แบบรายงาน สอ.1วอ.อก 6
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ผลการดาํเนินงานตามกฎหมายด้านสารเคมอีนัตรายวตัถุอนัตราย



• มีการจดัเกบ็สารเคมีถูกตอ้งตามหลกัวิชาการ

• มีเข่ือน/คนักั้นรองรับกรณีเกิดการหกร่ัวไหล

• มีป้ายเตือนและการส่ือสารอนัตราย SDS

• มีระเบียบปฏิบติัในการทาํงานกบัสารเคมี

• จดัใหมี้อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลท่ีเหมาะสม

• มีอุปกรณ์ชะลา้งในบริเวณท่ีตอ้ทาํงานกบัสารเคมี

เข่ือน/คนักั้น

ระเบียบปฏิบัตใินการทํางานกบัสารเคมี

อปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล

อุปกรณ์ชะล้าง

มีป้ายเตือนและ SDS
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มมีาตรการการแก้ไขกรณ ีสารเคมแีละวตัถุอนัตรายร่ัวไหล

การจัดการสารเคมแีละวตัถุอนัตราย

เข่ือน/คนักั้น



• จดัใหมี้อุปกรณ์สาํหรับใชเ้กบ็กูก้รณีสารเคมีหกร่ัวไหล

• มีการติดตั้งอุปกรณ์ ตรวจจบัการร่ัวไหลของสารเคมี ณ จุดท่ีมีโอกาสท่ีสารเคมีจะร่ัวไหล และมีการตรวจสอบ

สมํ่าเสมอ
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มมีาตรการการแก้ไขกรณ ีสารเคมแีละวตัถุอนัตรายร่ัวไหล

6. การจัดการสารเคมแีละวตัถุอนัตราย



• มีการซอ้มแผนฉุกเฉินสารเคมีหกร่ัวไหลเป็นประจาํทุกปี

• มีการติดตั้งอุปกรณ์ ตรวจจบัการร่ัวไหลของสารเคมี ณ จุดท่ีมีโอกาสท่ีสารเคมีจะร่ัวไหล และมีการตรวจสอบสมํ่าเสมอ
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มมีาตรการการแก้ไขกรณ ีสารเคมแีละวตัถุอนัตรายร่ัวไหล

การจัดการสารเคมแีละวตัถุอนัตราย

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC

สารเคมีรั่วไหล แผน

ไฟใหม้ แผน

ที่อับอากาศ แผน

เรียบร้อย เรียบร้อย เรียบร้อย เรียบร้อย

22/09/17

กะ 

D-MMA

Level 2

Chemical 

leak & 

ผลที่ซอ้ม

แผนการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน บริษัทไทย เอ็มเอ็มเอ จาํกัด ปี พ .ศ. 2560 (MMA Plant)

ประเภทของการฝึกซอ้ม

08/08/17

กะ 

A-MMA

Level 2

Chemical 

leak & 

03/11/17

กะ 

C-MMA

Level 2

Chemical 

leak & 

21/12/17

กะ 

D-MMA

Level 1

Chemical 

leak & 



ประเภทของเหตุการณ์ อุบัติเหตุ ( Accident ) เหตุการณเ์กือบเกิดอุบัติเหตุ ( Near miss )

เรียน :  …………………………………………………………… CC : ความปลอดภัยฯ คลังสินคา้ฯ

วันที�รายงาน :  ………………………………………………………… ซ่อมบาํรุง อื�นๆ ………………….

ผูร้ายงาน : ……..……………………………………………(หัวหนา้งาน( Foreman) ) วิศวกรรม

1. เหตุการณ์………………………………………………………พื �นที�เกิดเหตุ…………………………………………………….

    วันที�เกิดเหต…ุ……….……./…………...……/………...…… เวลา……………………………

เหตุการณ์โดยย่อ ……………………………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

สาเหตุเบ ื �องตน้ ……………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

การแก้ไขเบ ื �องตน้ ………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

ประเภทของเหตุการณ์ Injury/ Illness Fire & Explosion  LOPC Property damage

              Process safety Non compliance MVA Distribution

             Non Process safety  Environment incident   (     กระทบชุมชน ชื�อ …………………….        ไม่กระทบชุมชน  )

2. ผลของเหตุการณ์

ความรุนแรง High severity ( L3) Moderate severity ( L2 ) Low severity ( L1)

อุปกรณ์ที�เสียหายคือ………………………………………………………………………………………………………

วัตถุดิบหรือผลิตภัณฑท์ี�เสียหาย ………………………………………………ปริมาณ ………………………

ชื�อสารเคมีที�รั�วไหล ……………………………………….. ปริมาณ ………………………………………….

ลักษณะอาการบาดเจ็บ / เจ็บป่วยเนื�องจากการทาํงาน……………………………………………………………………………

ผูบ้าดเจ็บ ชื�อ 1……………………………………………………หน่วยงาน………………………………..….อายุ……………. ปี

ชื�อ 2……………………………………………………หน่วยงาน………………………………..….อายุ……………. ปี

ชื�อ 3……………………………………………………หน่วยงาน………………………………..….อายุ……………. ปี

  3.  กรณี Near miss case มีโอกาสที�จะเกิดความรุนแรงอยู่ในระดับ 

High severity ( L3) สอบสวน

Moderate severity ( L2 ) ไม่สอบสวน   สาเหตุของเหตุการณ์ ………….……………………………………

Low severity (L1) …………………………………………………………………………

 หมายเหตุ :  Line manager เป็นผูป้ระเมินโอกาสที�จะเกิดความรุนแรง หากผลการประเมินอยู่ระดับ L2 ขึ �นไป ใหด้าํเนินการสอบสวน 

4. ลงนาม Approved initial report 5. ลงนามรับทราบ และ ดาํเนินการตาม II procedure

ลงชื�อ ..................................................หัวหนา้กะ ลงชื�อ ................................................... ผูจ้ัดการหน่วยงาน

(Sign) ...................................... ( shift sup ) (Sign) ...................................... ( Line  Manager )

วันที�………………..เดือน …………. พ.ศ. …………. วันที�………………..เดือน …………. พ.ศ. ……………….

รายงานอุบัติการณเ์บื �องต้น (Initial report)
บริษัทในกลุ่ม SCG Chemicals

การรายงาน การวเิคราะห์สาเหตุ

การกาํหนดแนวทางกาแก้ไข/ป้องกนั
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การจัดการสารเคมแีละวตัถุอนัตราย

มกีารสอบสวนอุบตัิเหตุทีเ่กดิขึน้ทุกระดบัความรุนแรง และ กาํหนด

แนวทางการแก้ไขป้องกนั เพ่ือป้องกนัไม่ให้เกดิซ้ํา 


XXXXXXX

		





Sheet1

		รายงานอุบัติการณ์เบื้องต้น (Initial report)

		บริษัทในกลุ่ม SCG Chemicals

		ประเภทของเหตุการณ์								อุบัติเหตุ ( Accident )								เหตุการณ์เกือบเกิดอุบัติเหตุ ( Near miss )

		เรียน :  ……………………………………………………………														CC :		ความปลอดภัยฯ				คลังสินค้าฯ

		วันที่รายงาน :  …………………………………………………………																ซ่อมบำรุง				อื่นๆ ………………….

		ผู้รายงาน : ……..……………………………………………(หัวหน้างาน( Foreman) )																วิศวกรรม

		1. เหตุการณ์………………………………………………………………………										พื้นที่เกิดเหตุ…………………………………………………….

		วันที่เกิดเหตุ………….……./…………...……/………...…………										เวลา……………………………

		เหตุการณ์โดยย่อ ……………………………………………………………………………………………………………………………………

		…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

		…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

		สาเหตุเบื้องต้น ……………………………………………………………………………………………………………………

		…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

		การแก้ไขเบื้องต้น ………………………………………………………………………………………………………………

		…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

		…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

		ประเภทของเหตุการณ์						Injury/ Illness				Fire & Explosion				LOPC				Property damage

		Process safety						Non compliance				MVA				Distribution

		Non Process safety						Environment incident   (     กระทบชุมชน ชื่อ …………………….        ไม่กระทบชุมชน  )

		2. ผลของเหตุการณ์

				ความรุนแรง				High severity ( L3)				Moderate severity ( L2 )						Low severity ( L1)

				อุปกรณ์ที่เสียหายคือ………………………………………………………………………………………………………

				วัตถุดิบหรือผลิตภัณฑ์ที่เสียหาย……………………………………………………												ปริมาณ ………………………

				ชื่อสารเคมีที่รั่วไหล ……………………………………….. ปริมาณ ………………………………………….

				ลักษณะอาการบาดเจ็บ / เจ็บป่วยเนื่องจากการทำงาน……………………………………………………………………………

				ผู้บาดเจ็บ		ชื่อ 1…………………………………………………………………..								หน่วยงาน………………………………..….อายุ…………….										ปี

						ชื่อ 2…………………………………………………………………..								หน่วยงาน………………………………..….อายุ…………….										ปี

						ชื่อ 3…………………………………………………………………..								หน่วยงาน………………………………..….อายุ…………….										ปี

		3.  กรณี Near miss case มีโอกาสที่จะเกิดความรุนแรงอยู่ในระดับ

						High severity ( L3)						สอบสวน

						Moderate severity ( L2 )						ไม่สอบสวน   สาเหตุของเหตุการณ์ ………….……………………………………

						Low severity (L1)								…………………………………………………………………………

		หมายเหตุ :  Line manager เป็นผู้ประเมินโอกาสที่จะเกิดความรุนแรง หากผลการประเมินอยู่ระดับ L2 ขึ้นไป ให้ดำเนินการสอบสวน

		4. ลงนาม Approved initial report												5. ลงนามรับทราบ และ ดำเนินการตาม II procedure

				ลงชื่อ .....................................................						หัวหน้ากะ						ลงชื่อ .....................................................						ผู้จัดการหน่วยงาน

				(Sign) ......................................						( shift sup )						(Sign) ......................................						( Line  Manager )

				วันที่………………..เดือน …………. พ.ศ. ………….												วันที่………………..เดือน …………. พ.ศ. ……………….
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ข้อมลูความปลอดภยัสารเคมี ของ 
TMMA

Safety Data Sheet



• กรณีท่ีสารเกิดปฏิกิริยาเคมีกบัน้ํา (เช่น โลหะโซเดียม โลหะโพแตสเซียม กรดกาํมะถนัเข้มข้น) ใช้ผา้ท่ีสะอาดเชด็สารออกจากบริเวณผิวหนัง

แล้วรีบล้างออกด้วยน้ําทนัที

• กรณีท่ีสารไม่เกิดปฏิกิริยาเคมีกบัน้ํา ให้รีบล้างออกด้วยน้ําทนัทีด้วย

• กรณีสารหกรดร่างกายบริเวณท่ีมีเส้ือผ้าปกคลุมให้รีบถอดเส้ือผ้าออก แล้วรีบล้างออก หรืออาบน้ํา ประมาณ 15-20 นาที

บญัชีรายการ การใช้สารเคมี และวตัถอุนัตราย ของโรงงาน การปฐมพยาบาลกรณีสมัผสัสารเคมีในกระบวนการผลิต



TBA, MAL, MAA, MMA, BMA

1. กรณีสมัผสัผิวหนัง

การแก้ไข : ล้างบริเวณท่ีสมัผสัด้วยน้ํา

(แบบไหลผ่าน)และสบู่ 15-20 นาที

2. กรณีเข้าตา

การแก้ไข : ล้างตาด้วยน้ําเปล่าหรือน้ํายาล้างตาแล้วนําไปพบ

แพทยพ์ร้อม รายละเอียดสารเคมี ( SDS )

ท่ีล้างตา, ล้างตวัฉุกเฉิน

บญัชีรายการ การใช้สารเคมี และวตัถอุนัตราย ของโรงงาน 

การแกไ้ขกรณีสมัผสัสารเคมี หรอื สารเคมถีกูรา่งกาย

การปฐมพยาบาลกรณีสมัผสัสารเคมีในกระบวนการผลิต



4
44

W

จดุวาบไฟ  (พืน้สีแดง)

4 - ไวไฟสงูมาก (จดุวาบไฟตํ่ากวา่ 20 C)

3 - ไวไฟมาก (จดุวาบไฟตํ่ากวา่ 37.7 C)

2 - ไวไฟ (จดุวาบไฟตํ่ากวา่ 93 C)

1 - ติดไฟเมื่อมีความรอ้น (จดุวาบไฟสงูกวา่ 93 C)
0 - ไมต่ิดไฟ

ความวอ่งไวปฏิกิรยิา  (พืน้สีเหลือง)

4 - ระเบิดได้

3 - เสี่ยงตอ่การติดไฟและระเบิด

2 - ไมเ่สถียรพร้อมท่ีจะทาํปฏิกิริยา

1 - ไมเ่สถียรเมื่อถกูความรอ้น

0 - เสถียร

อนัตรายตอ่สขุภาพ (พืน้สีนํา้เงิน)

4 - อาจมีอนัตรายถงึชีวิต

3 - กดักรอ่นหรอืเป็นพิษ

2 - อาจมีอนัตรายเมื่อสมัผสัหรอืสดูดม

1 - อาจทาํใหร้ะคายเคือง

0 - ไมเ่ป็นอนัตราย

ขอ้มลูพิเศษ / สิ่งท่ีตอ้งระวงั

W - หา้มถกูนํา้

OX - สารออกซิไดซ ์(สารใหอ้อกซิเจน)

COR - สารกดักรอ่น

ACID - กรด

ALK  - ดา่ง

DIAMOND SIGN



การปฐมพยาบาลกรณีสมัผสัสารเคมีในกระบวนการผลิต



การปฐมพยาบาลกรณีสมัผสัสารเคมีในกระบวนการผลิต



การปฐมพยาบาลกรณีสมัผสัสารเคมีในกระบวนการผลิต



เคารพสิง่ศกัดิส์ทิธิป์ระจําบรษัิท



The End
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แสกนเพอืทําแบบทดสอบ
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